s o 4018/ Jo202 2001

Anexa nr. 1 la Caietul de sarcini

SPECIFICATII TEHNICE — Lotul nr. 1 - PANTOFI SPORT

Pantofii se realizeazd mecanic, cu fetele din piele intoarsé f.n. si talpd E.V.A (Etilen-acetat de vinil),
stabilizator calcai din PVC) si cauciuc la exterior pentru aderenta, dupa sistemul de confectie IL (incéltdminte
lipita).
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- Tabel de dimensiuni (mm):

Pantofii sport se realizeaza intr-o gama de 11 marimi (24 — 30,5) pe calapoade cu largimile 8, 9 si 10,
functie de comanda.

Nr. Marimea o .
ert. | 24 (245 25 [255| 26 | 265 27 [ 275 28 | 285| 29 | 295 | 30 | 30,5 | TOlerant
{ Lungimea ciputei “A”:
39 | 41 |43 | 45 |47 | 49 | 51 | 53 | 55| 57 |59 | 61 | 63 | 65
) Lungimea virfului, in regiunea inferioari “B”:
119 | 121 | 123 | 125 [ 127 | 129 | 131 | 133 | 135 | 137 | 139 | 141 | 143 | 145 =y
+/-
3 Lungimea staifului “C”: °
174 | 176 | 178 | 180 | 182 | 184 | 186 | 188 [ 190 | 192 | 194 | 196 | 198 | 200
4 Iniltimea carambului, misurata de Ia toc la marginea superioari “D”:
720 73 74| 75 |76 | 77 | 78 | 79 | 80 | 81 | 82 | 83 | 84 | 85
- Tabel de materiale:
chl; Denumirea materialului (cod glzl&llglaTr(e)NE] Documentatie tehnici Utilizare
T « varf ciiputd, staif,
1, Pllgle tm“’arsaf C“I‘l)zjel ¢ 289C ISO 2589: 2016 sau similar | gamnitura capsa (in
a aS I'u, gI'OSlme 3T 1, mm forrna de “U”)
g, | Picle intoars culoare 2965C ISO 2589: 2016 sau similar | 2920 CAputd,
albastru, grosime 1,4-1,6 mm adaos cardmbi
3. | Material sintetic PU 187C SR 0 0= 2000 e
similar garnituri capse
4. | Tesatura sinteticd 276C SR 6429:2008 sau similar caputd, carambi
5. | Tesaturs sintetic stratificata SR EN ISO 5084:2001 gamitur caputc;
. - _ ornament adaos
FLASH sau similar <
capute
6. | Tesdturd sintetica stratificata 186C SREN ISO. 5(.)84:2001 adaos staif
sau similar
7. | Cauciuc termoplastic (TPR) - SR EN ISO 7 6.1 9-1:2011 personahzeire_
sau similar drapel Roméania
8. | Tesituri sintetici tesutd 276C SEEN ISO. 5(.)84:2001 captust.aa!a c%rambl
sau similar si limbi
9. | Panza ciptuseala inciltidminte negru SR E ISO. 5984:2001 ciptugeala caputi
sau similar
10. | P4nza gumata - SR ISO 36:2018 sau similar bombeu
11. | Licra, de min, 1,5 mm - SRISO 76.19._1 200 acoperis de brant
sau similar
12. | Placé termoplast, de 1,2 mm - SR ISO 132:2018 sau similar intaritura staif
13. | Carton dur tip “A”, 1,5 mm - STAS 10659-86 sau similar intariturd brant
14. | Spumi cu memorie, de 5 mm - SR EN ISO 5999:2014 brant
Talpa EVA (etilen-acetat de
vinil), stabilizator cilcai SR EN ISO 8985:2002 sau y .
15. ) . . - . talpa exterioard
PVC) si cauciuc la exterior, similar
pentru aderent#
16. | Carton mucava, de 1,5 mm - STAS 731-88 sau similar san
17. | Spumi cu memorie, de 5 mm - SEEN IS(S)iriing?:ZOl ako acoperis de brant
18. | Moltopren, de 6 mm - ASTM D7487-18 sau similar limba
19. | Moltopren, de 10 mm - ASTM D7487-18 sau similar guler
20. | Ata de cusut Nm 30/3 la culoare STAS 1369-90 sau similar cusut fete
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Nr. Culoare

crt. Denumirea materialului (cod PANTONE) Documentatie tehnica Utilizare

21. | Bandi adeziva de hartie - - fixat brant

22. | Adeziv siliconic la cald - - tras la spate

23, ISIIIIrI?t, cu lungimea de 1100 447C - incheiat carambi
Adezivi pentru piele si . montat fete, tras fete

24. materiale pentru incél{aminte ) SR EN 15307-15 sau similar pe calapod, lipit talpi

25, || Sutie din carton i STAS 6025/1-90 sau similar ambalat

microondulat natur

- Confectionare:

- Croirea, pregitirea si coaserea pieselor pentru partea de sus a incaltimintei:

Croirea pieselor componente pentru fete si ciptuseli este executatd cu respectarea directiei de alungire
minima3 a pielii, care trebuie s& corespunda cu directia de maxima solicitare.

Varfurile, ciputa, capsa, cardmbi si garniturile pentru cardmbi sunt croite din zona cruponului,
agezarea facandu-se in pozitii simetrice si opuse una alteia, pentru a se obtine piese de acelasi fel: grosime,
aspect si caracteristici mecanice. Staifurile i limbile sunt croite din zonele slabe si subtiri ale pielii.

Subtierea marginilor pieselor pentru fete si ciptuseli este executatd prin subtiere pierdutd (pentru
suprapunere) pe o litime de 4-6 mm, reducandu-se 20-30 % din grosimea initiald a pielii pentru toate
marginile pieselor care sunt asamblate prin coasere.

Virful este cusut pe capute cu doud randuri apropiate, primul la 1,5 mm de margine, al doilea la 3
mm. Céputele sunt incheiate zig-zag cu cardmbii (lateral).

Garniturile in culorile albastru, galben si rosu sunt cusute pe carambi, interior si exterior cu un rand, la
distanta de 1,5 mm de margine. Garnitura albastra este cusutd pe cardmbii interior i exterior cu un rénd, la
distanta de 1,5 mm de margine. Garnitura gri este cusuti pe cardmbi-cdputd, peste cusitura zig-zag, cu un
rand, la distanta de 1,5 mm de margine. Garnitura cusuti pe adaosul de staif este stampilata cu “Roménia”.

Caputele sunt captugite cu panzi captuseala.

Cardmbii sunt asamblati la spate printr-o cusatura zig-zag.

Staiful este cusut pe carambi cu doud randuri apropiate, primul la 1,5 mm de margine, al doilea la 3
mm. Cardmbii sunt asamblati cu ciptuseala cardmbilor printr-o cuséturd simpla.

Moltoprenul este aplicat pe cardmbi in regiunea gulerului, indoindu-se si captugindu-se cardmbii,
dupi aplicarea adezivului respectiv. In interiorul incaltamintei ciptuseala trebuie lipita foarte bine.

Garnitura de capse (in forma de”U”) este cusutd pe cardmbi cu un rand, jur - imprejur la 1,5 mm fatd
de margine.

Carambii sunt perforati pentru insiretare, 24 perforatii/pereche. Diametrul perforatiilor este de 4 mm
si sunt bitute capse.

Limba este dublatid cu moltopren si ciptusitd cu tesdturd sinteticd. Limba este cusutd cu un rand de
cusiturd, lateral si in partea superioari la distanta de 8 mm fati de margine. Este cusut pe cardmbi cu un rand
cu cheite la capete, la distanta de 6 mm de marginea capsei.

Toate cusiturile sunt executate cu atid 30/3, avind densitatea de 4-5 pasi/cm.

Finisarea fetelor trebuie si mentina caracterul pielii intoarse.

- Stantarea si prelucrarea pieselor pentru partea de jos a inciltimintei:

Brantul este stantat din fibrotex. Brantul este format prin presare conform pértii plantare a
calapodului. Bombeul este aplicat pe varf.

Marginile staifului sunt subtiate pierdut pe o litime de 15-20 mm. Partea inferioard este crestati in
vederea preformarii dupi calapod. Staiful este introdus intre piele si ciptugeald, apoi preformat la masina de
intins staif. Talpa este scimosatd, periatd, halogenati si unsé cu adeziv.

Acoperigul de brant din fibrotex este dublat cu spuma cu memorie si imbrécat cu licra.Marginile sunt
presate la cald la 5 mm de margine.

- Tragere-tilpuire-finisare:
Brantul este fixat pe calapod cu banda adeziva de hartie.
Fetele sunt trase pe calapod dupé ce a fost aplicat bombeul si introdus staiful intre piele si captugeala.
Tragerea fetelor pe calapod este executata prin lipire cu termociment la varf si in parti, iar la spate cu
texuri batute uniform: Cutele de la varf sunt- repartizate uniform pe calapod si ciocénite, iar ciptuseala in
interior trebuie si fie foarte bine intinsa. Rezerva de tragere a fetelor pe calapod este de 13-15 mm.

Jdin4




Dupa tragerea fetelor pe calapod sunt executate operatiile pregatitoare talpuirii: eliminarea cutelor de
la varf, eliminarea elementelor de fixare a branfului, fixarea umpluturii, scimosarea rezervei de tragere a
fetelor, ungerea cu solutie.

Scamosarea rezervei de tragere a fetelor se executd evitindu-se subfierea exagerati a pielii in regiunea
cantului.

Ungerea cu adeziv este executatd astfel: doud straturi pentru talpa si unul pentru rezerva de tragere.
Timpul de uscare este de 15-20 minute dupé prima ungere si 20-25 minute dupi a doua ungere.

Talpa este fixatd pe ansamblul superior prin lipire. Fixarea tilpii este executatd prin presare la o
presiune de 4-5 atm, timp de 10 secunde.

In fiecare pantof este introdus cite un acoperis de brant 1/1, detasabil, imbricat cu licra.

- Marcare:

Marcarea pantofilor se executi astfel:

- pe limba pantofului, la partea superioars, sunt cusute etichete pe care se brodeazi ,,RO”;
- pe adaosul de staif - “ROMANIA”;

- pe ciptuseala de car@mb se lipeste eticheta de compozitie;

- pe acoperisul de brant este serigrafia cu numele producétorului gi mirimea;

- pe ciptuseala carambului, este marcata prin stampilare la cald, marimea si largimea.

- Ambalare:

Ambalarea pantofilor se face in cutii de carton, dupa ce in prealabil acestia au fost impachetati in
hértie. Fiecare pantof este prevazut cu san de carton. Pe fiecare cutie este lipitd o etichetd de hartie care trebuie
sd contind urmatoarele mentiuni: denumirea furnizorului, nume linie, model, material, mirimea culoarea.

In fiecare cutie se introduce céte o etichetd “Talon de garantie”, precum si instructiunile de intretinere
a pantofilor. '
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INTOGMIT:
Col. .~
Adrian MIBAFUA’STRUGARU
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